
附件一：采购需求

采购清单表

	序号
	材料规格名称
	单位
	数量

	
	DN250mm K9 型球墨铸铁管

（含6米一个T型输水橡胶圈（材质：EPDM）
	米
	366

	
	DN250mm  T型三元乙丙输水胶圈（材质：EPDM）
	只
	60

	
	DN250mm  T型三元乙丙止脱输水胶圈（材质：EPDM）
	只
	6

	
	DN600mm*600mm球墨铸铁承插中支盘三通
	只
	2

	
	DN600mm*600mm球墨铸铁承插中支承三通
	只
	1

	
	DN200mm*50mm球墨铸铁承插中丝三通
	只
	1

	
	DN600mm*50mm球墨铸铁承插中丝三通
	只
	2

	
	DN400mm*50mm球墨铸铁承插中丝三通
	只
	2

	
	DN1200mm球墨铸铁盘承短管
	只
	4

	
	DN1200mm球墨铸铁盘插短管
	只
	4

	
	DN1200mm球墨铸铁双承短管
	只
	1

	
	DN600mm球墨铸铁盘承短管
	只
	6

	
	DN600mm球墨铸铁盘插短管
	只
	6

	
	DN600mm球墨铸铁双承短管
	只
	1

	
	DN400mm球墨铸铁盘承短管
	只
	6

	
	DN400mm球墨铸铁盘插短管
	只
	4

	
	DN400mm球墨铸铁双承短管
	只
	1

	
	DN250mm球墨铸铁盘承短管
	只
	4

	
	DN250mm球墨铸铁盘插短管
	只
	2

	
	DN250mm球墨铸铁双承短管
	只
	1

	
	DN200mm球墨铸铁盘承短管
	只
	3

	
	DN200mm球墨铸铁盘插短管
	只
	3

	
	DN200mm球墨铸铁双承短管
	只
	1

	
	DN150mm球墨铸铁盘承短管
	只
	2

	
	DN150mm球墨铸铁盘插短管
	只
	7

	
	DN150mm球墨铸铁双承短管
	只
	1

	
	DN600mm *90°    球墨铸铁承插弯头
	只
	1

	
	DN600mm *45°    球墨铸铁承插弯头
	只
	1

	
	DN600mm *22.5°    球墨铸铁承插弯头
	只
	1

	
	DN600mm *11.25°    球墨铸铁承插弯头
	只
	1

	
	DN400mm *90°    球墨铸铁承插弯头
	只
	1

	
	DN400mm *45°    球墨铸铁承插弯头
	只
	1

	
	DN400mm *22.5°    球墨铸铁承插弯头
	只
	1

	
	DN400mm *11.25°    球墨铸铁承插弯头
	只
	1

	
	DN250mm *90°    球墨铸铁承插弯头
	只
	1

	
	DN250mm *45°    球墨铸铁承插弯头
	只
	1

	
	DN250mm *22.5°    球墨铸铁承插弯头
	只
	1

	
	DN250mm *11.25°    球墨铸铁承插弯头
	只
	1

	
	DN200mm *90°    球墨铸铁承插弯头
	只
	1

	
	DN200mm *45°    球墨铸铁承插弯头
	只
	1

	
	DN200mm *22.5°    球墨铸铁承插弯头
	只
	1

	
	DN200mm *11.25°    球墨铸铁承插弯头
	只
	1


备注：最终按实际发生量结算。（采购人根据实际情况调整材料数量，合同的最终结算金额按实际供货量乘以中标单价进行结算，且结算金额不超过合同总价）

推荐品牌：新兴铸管、国铭铸管（济钢）、永通铸管（安钢）、PAM穆松桥（圣戈班）、泫氏
球墨铸铁管和管件技术要求
为保证后期安装质量，管材和管件的生产商须为同一厂家。
（一）技术标准

供货方提供的产品必须满足我国的设备设计、制造、试验和安装等国家标准和行业标准（不限于下列标准）：

GB/T 13295-2019  水及燃气用球墨铸铁管、管件和附件

GB/T 17457-2019
 球墨铸铁管和管件水泥砂浆内衬

GB/T 32488-2016  球墨铸铁管和管件水泥砂浆内衬密封涂层
GB/T 34202-2017
 球墨铸铁管、管件及附件 环氧涂层（重防腐）

GB/T 24596-2009
 球墨铸铁管和管件聚氨酯涂层

GB/T 17219-1998 生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准

（二）技术参数

★管件外部防腐层：金属锌涂层+高氯化聚乙烯、金属锌涂层+环氧树脂、聚氨酯涂层

★管件内村：水泥砂浆、环氧树脂、聚氨酯

★壁厚级别系数：PN10

（三）技术内容

1、所投产品必须具备省级以上饮用水卫生许可证及其卫生质量检验报告。
2、材质：铁素体基体的球墨铸铁。球墨铸铁金相检验应按GB/T13298-2015《金属显微组织检验方法》执行。检验结果应符合GB/T9441-2009《球墨铸铁金相检验》要求，其中球墨铸铁球化等级不低于六级，并出具相应的检验报告。

力学性能指标：球墨铸铁管材及管件的拉伸性能和布氏硬度必须符合GB/T13295-2019《水及燃气用球墨铸铁管、管件和附件》的要求。

管件内衬

内衬材料必须具有国家权威卫生机构出具的卫生许可批件。内衬材料不得导致水质不符合CJ/T206-2005《城市供水水质标准》中常规检测项目及限值要求。
环氧树脂内衬须符合GB/T 34202-2017《球墨铸铁管、管件及附件 环氧涂层（重防腐）》标准要求。

聚氨酯内涂层须符合GB/T 24596-2009《球墨铸铁管和管件聚氨酯涂层》标准要求。

管件外涂层

球墨铸铁管件外涂层材料应包括富锌涂料涂层+终饰涂层或者聚氨酯外涂层。

富锌底漆必须完全符合GB/T17456.2-2010《球墨铸铁管外表面锌涂层 第2部分：带终饰层的富锌涂料涂层》，富锌底漆为干膜含锌量不低于85%（质量分数）的富锌涂料。

壁厚分级管单位富锌涂料涂层厚度须符合GB/T17456.2-2010规定的要求。

富锌涂料涂层平均重量不应小于150g/m2 ；局部重量最小值不应小于130g/m2
终饰涂层应选用与锌涂层相容的合成树脂涂料作为终饰涂层材料。终饰涂层干膜的平均厚度应不小于70um，局部最小厚度应不小于50um；为了避免起泡，终饰涂层干膜的平均厚度应不超过250um。

聚氨酯外涂层须符合GB/T 24596-2009《球墨铸铁管和管件聚氨酯涂层》标准要求。

外径、内径和壁厚须符合GB/T 13295-2019所规定的标准值及公差范围。

T型三元乙丙输水(止脱)橡胶圈技术要求
橡胶密封件应采用整体成型环形件。其制造质量应符合《橡胶密封件给、排水管及污水管道用接口密封圈材料规范》（GB/T21873）及《橡胶管道接口用密封圈制造质量的建议疵点的分类与类别》（GB/T 17604）的规定。橡胶材质采用三元乙丙橡胶（EPDM），橡胶件不得掺入再生胶。橡胶材料中不得含有对输送介质和管材及橡胶圈性能有害的物质。止脱橡胶圈需采用四道防滑齿，齿的材质为马氏不锈钢。


