
附件一：采购需求
采购清单表
	序号
	材料规格名称
	单位
	数量

	
	DN325mm×8mm螺旋钢管（材质：Q235-B）
	米
	300

	
	DN426mm×10mm螺旋钢管（材质：Q235-B）
	米
	204

	
	DN325mm×8mm×90°无缝钢弯头（材质：Q235-B）
	只
	6

	
	DN426mm×10mm×90°无缝钢弯头（材质：Q235-B）
	只
	6

	
	DN300×1.0Mpa×28mm锻压平焊钢制法兰片
	只
	20

	
	DN400×1.0Mpa×30mm锻压平焊钢制法兰片
	只
	20


参数要求：

1.螺旋钢管及无缝钢弯头外层均采用环氧树脂粉末蓝色防腐，环氧树脂粉末涂层需达到450微米以上，内层防腐均采用IPN8710饮水专用涂料，采用两道底漆两道面漆防腐，每道防腐厚度不得低于50微米，钢管采用双面埋弧焊。生活给水管道的内防腐涂料应符合现行国家标准《生活饮用水输配水设备及防护材料的安全性评价标准》(GB/T17219-1998)。钢管及无缝钢弯头厚度需达到要求（误差不超过±5%）。钢管及无缝钢弯头两端需保留100mm-150mm无外防腐，采用V型坡口，坡口夹角30°至40°，钝边保留1.6mm±0.8mm。无缝钢弯头为长半径，尺寸需符合下列标准DN325mm×8mm×90°无缝钢弯头中心至端面尺寸为457mm；DN426mm×10mm×90°无缝钢弯头中心至端面尺寸为610mm。
2.除锈等级达到sa2.5级标准，所投机管执行GB/T3091-2025《低压流体输送用焊接钢管》标准！钢管外层需有规格型号，执行标准及厚度等标识。
厂家需具有特种设备许可证A级，具有质量、环境、卫生、能源标准，且证书包含本产品。
如因管材及焊缝的质量问题造成我方的一切损失由中标单位负责，中标单位需提供对此的承诺书。中标单位需提供钢管焊接处防腐材料(需和钢管内外防腐一致品牌)。建议参考金洲、迈克、友发、君诚等同等质量或更优的品牌产品。


